
www.intercars.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

0RS803P, 0RS804P 
pasty polerskie

Pasta 0RS803P usuwa rysy, zadrapania i ślady obróbki ściernej. Zalecana jest w 
przypadkach, gdy wymagany jest krótki czas obróbki. Nie zawiera silikonu.

Pasta 0RS804P usuwa ślady polerskie i zmatowienia. Idealna do stosowania na 
świeżym lakierze. Na dużych powierzchniach stosować w przypadku polerki maszynowej 
lub niewielkich wyprawek w przypadku polerki ręcznej. Nie zawiera silikonu.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 6 szt.

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu
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Ścierne 0RS803  5,0 1,5 biały   P1000

Wykańczające 0RS804  3,0 4,0 biały   P2500

Nie należy mieszać różnych past ze sobą. Przed nałożeniem kolejnej pasty 
zaleca się dokładne oczyszczenie lub wymianę gąbki. Należy zastosować 
odpowiedni nacisk na maszynę polerską, szczególnie przy usuwaniu obrotowych 
śladów polerskich i/lub niedoskonałości powierzchni. Ścieranie, polerowanie 
i  wykańczanie są odmiennymi metodami polerskimi i należy je stosować 
w odpowiedniej kolejności.

!

* w skali od 1 do 5


